Vakuumharten

Vakuumharten

Das Harten von unlegierten und hochlegierten Werkzeugstahlen erfolgt bei uns im
Vakuumofen bis zu einer Hartetemperatur von maximal 1250 °C.

Durch diese Warmebehandlung erreichen die Stédhle Héchstwerte an Harte und Festigkeit
bei geringstem Verzug und sauberer Oberflache.

Dieses Verfahren ist besonders geeignet fir Schnitt-, Stanzwerkzeuge, Stempel und
Matritzen.

Harten im Vakuum bis 1250 °C

Maximaler Ofennutzraum:

Lange: 750 mm
Breite: 500 mm
Hoéhe: 500 mm
Gewicht maximal: 300 kg

Vor der Warmebehandlung Nach der Warmebehandlung



